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п п

Н а и м е н о в а н и е  ч е р т е ж е й

2 9 . В е н т б л о к и .  Д е т а л ь  “ А "

1 .  Т и т у л ь н ы й  л и с т 30,
2 .  С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а С - 1 2 3 1 .

5 .  П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а П - 1 
П - 2

3
4

3 2 .

4 .  В е н т б л о к и .  Н о м е н к л а т у р а 1 5
3 3 .

3 4 .

3 5 .

3 6 .

3 ? .

3 8 .

5 .  В е н т б л о к и .  С х е м а  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в . П л а н ы г 6

б .  В е н т б л о к и .  С х е м ы  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в .  
Р а з в е р т к и 3 7

7 .  В е н т б л о к и .  С х е м ы  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в .  
П л а н ы  и  р а з в е р т к и .  ( В а р и а н т ) 4 8

8 .  В е н т б л о к и  В Б 1 - 2 8 п ,  В Б 1  -  З О п , В Б 1 - З З п ,  В Б 1 - 3 6 п ,  
В Б 1 - 4 2 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 5 9

9 .  В е н т б л о к и  В Б 1 - 2 В Д . В Б 1 - З О л , В Б 1 - З З л 1 В Б 1 - З б Л .  
В Б 1 -  4 2 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 6 1 0 5 9 .

1 0 .  В е н т б л о к и  В Б 2 - 2 8 П ,  В Б 2 - 3 0 П ,  В Б 2 - З З П ,  В Б 2 - 3 6 П ,  
В Б 2 - 4 2 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 7 И 4 0 .

I f .  В е н т б л о к и  8 Б 2 - 2 8 л ,  В Б 2 - 3 0 Л ,  В Б 2 - 3 3 л . В Б 2 - З б Л .  
В Б 2 - 4 2 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 8 1 2 4 1 .

1 2 .  В е н т б л о к и  В Б З - 2 8 П .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 9 1 3 4 2 .

1 3 .  В е н т б л о к  В Б З - 2 8 Л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 0 1 4 4  Ь .

1 4 .  В е н т б л о к  В Б 4 - 2 8 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 1 1 5 4 4 .

1 5 .  В е н т б л о к  В Б 4 - 2 8 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 2 1 6 4 5 .

1 6 .  В е н т б л о к  В Б 5 - 2 8 ,  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 3 1 7 4 6 .

1 7 .  В е н т к о р о б ы  В К 1 -  2 8 ,  В К 1 -  3 0 ,  В К 1 -  3 3 ,  В К 1 - 3 6 ,  
В К 1 - 4 2 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 4 1 8

4 7 .

4 8 .
1 8 .  В е н т ш а х т ы  В ш - 1 ,  В Ш - 5 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 5 1 9 4 5 .
1 9 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 2 ,  В Ш - б .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 6 2 0

5 0 .2 0 .  В е н т ш а х т ы  8 Ш - З А ,  В Ш - 7 А . О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 7 2 1

2 1 .  В е н т ш а х т ы  в ш - З Б , В Ш - 7 Б . О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 8 2 2
5 1 .

2 2 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 1  А , 8 Ш - 5 А . О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 9 2 3

2 3 .  В е н т ш а х т ы  В ш - 4 ,  В Ш - 8 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 0 2 4
5 2 .

2 4 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 4 А , В Ш - 8 А . 0 П А Л У б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 1 2 5

2 5 .  П л и т ы  В П - 1 , В П - 2 , В П - 3 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 2 2 6

2 6 .  П л и т ы  В П - 4 ,  8 П - 5 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 3 2 7

2 7 .  В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и .  У з л ы 2 4 2 8

2 8 .  В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и .  У з л ы 2 5 2 9

В е н т б л о к и .  Д е т а л и  " Б "  и  “ В 1 

В е н т б л о к и .  Д е т а л и  “ Г  и  " Д *

в е н т о л о к и ,  н р м а т у р н ы е  о л о к и  а ы - х в . л ы - э и ,  
А Б 1 - 3 3 ,  А Б 2 -  2 8 ,  А Б 2 -  3 0 ,  А Б 2 -  3 3  

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  б л о к и  А В 1 - 3 6 , А Б 1 - 4 2 ,  
А Б 2 - 3 6 , Д Б 2 -  4 2

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  б л о к и  А Б З - 2 8 , А Б 4 - 2 8

М ? А ^ 6 - И2| ! ш 0!§?АаБ6Ае т § б е, »
вентш ахты . Арматурные блоки А Б -7 ,А Б - 8 ,А Б - 9 ,  
А Б - 1 2 , А Б - 1 3 , А Б - 14
В е н т ш а х т ы .  А р м а т у р н ы е  б л о к и  А Б - 1 0 , А Б - 1 1 ,  
А Б - 1 5 , А Б - 1 6

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т ш а х т ы .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т ш а . х т ы ,  А р м а т у р н ы е  с е т к и  

В е н т ш а х т ы .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  
П л и т ы  н а л  в е н т ш а х т а м и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и

1 - 4

В е н т б л о к и .  Д е т а л ь  у с т а н о в к и  в е н т б л о к о в  В  
ж и л о м  д о м е .  ( В а р и а н т )

В е н т б л о к и .  Д е т а л и  у с т а н о в к и  в е н т б л о к о в  в  
ж и л о м  д о м е .  С е ч .  1 - 1

з д а н и и .  ( В а р и а н т )

т к Ве н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и

J H I *
л и с т о в

Л Г
с т р а н и ц

2 6 3 0

2 7 3 1

2 8 3 2

2 9 3 3

3 0 3 4

3 1 3 5

3 2 3 6

3 3 3 7

3 4 3 8

3 5 3 9

3 6 4 0

3 7 4 1

3 8 4 2

3 9 4 Ъ

4 0 4 4

4 1 4 5

4 2 4 6

4 3 4 7

4 4 4 8

4 5 4 9

4 6 5 0

4 7 5 1

4 8 5 2

4 9 <§>
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Т и т у л ь н ы й  Л И С Т  ‘ t ,

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а  

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

В е н т б л о к и .  Н о м е н к л а т у р а

В е н т б л о к и .  С х е м а  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в .  П л а н ы

в е н т б л о к и .  С х е м ы  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в .
Р а з в е р т к и

В е н т б л о к и .  С х е м ы  В е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в .
П л а н ы  и  р а з в е р т к и .  ( В а р и а н т )

Вентблоки ВБ 1 - 28 п , В Б 1 - З О п , 8 Б 1 - З З п , В Б 1 - 3 6 п ,  v 
8 Б 1 - 4 2 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

В е н т б л о к и  В Б 1 - 2 8 л . В Б 1 - З О л , В Б 1 - З З л , В Б 1 - 3 & Л .  5 
В Б 1 -  4 2 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  
В е н т б л о к и  В Б 2 - 2 8 п , В В 2 ' З О п , В 8 2 ' З З п 1 В Б 2 - З б п ,  
В Б 2 - 4 2 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

В е н т б л о к и  В Б 2 - 2 8 л , В Б 2 - З О л , В Б 2 - З З л . В Б 2 - З б Л .  ■ 
В Б 2 - 4 2 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

В е н т б л с к и  В 8 3 - 2 8 П .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  

В е н т б л о к  В Б З - 2 8 л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  

в е н т б л о к  В Б 4 - 2 8 п .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  

В е н т б л о к  В Б 4 - 2 & Л .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  

В е н т б л о к  В Б 5 - 2 8 ,  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

В е н т н о р о б ы  В К 1 - 2 8 ,  В К 1 -  3 0 ,  В К 1 -  3 3 ,  В К 1 - 3 6 ,  
& К 1 - 4 2 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е
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М .  В е н т б л о к и .  Д е т а л ь  " А *  

в о .  В е н т б л о к и .  Д е т а л и  " Е "  и  " 3 “

3 1 .  В е н т б л о к и .  Д е т а л и  Т  и  Т  

3 4 .  В е н т б л о к и .  У з л ы  а р м и р о в а н и я

3 3 .  В е н т б л о к и .  Л з л ы  а р м и р о в а н и я

3 4 .  В е н т ш а х т ы .  Н а л ы  а р м и р о в а н и я

35.  В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  блоки А В 1 - 2 3 , А Б 1 * 3 0 ,  
А Б 1 - 3 3 ,  А Б 2 -  2 8 ,  А Б 2 -  3 0 ,  А Б 2 -  3 3

3 6 .  ^ Б 2 Т 3 6 ° А Б 2  ' ^ м а г г у р н ы е  А Б 1 - З б , А В М 2 ,

3 7 .  В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  б л о к и  А Б З - 2 8 » А Б 4 - 2 8

26
27
28
2 9

3 0

3 1

3 2

3 3

3 4

3 0  •

31 <;•'
32 ?
3 3  m l

3 4

35

36
3 7  

ЗВ
5 9 ИЫ М  . 3 8 . В е н т б л о к и  и  а е н т к о р о б а .  А р м а т у р н ы е  б л о к и ,  

А Б 5 - 2 8 ,  А Б 6 -  2  8 ,  А Б 6 -  § 0 , А Б 6 -  3 3 ,  А Б о -  3 6 ,  А Б 6 - 4 2 3 5 ! 3 9  Л # *
' : • /  ,!4 • • „  *

б 1 0 m l , 5 9 . В е н т ш а х т ы . А р м а т у р н ы е  б л о к и  А Б - 7 #А Б - 8 | А 6 - 9 ,  
А Б -  1 2 , А Б - 1 3 , А Б - 1 4 : З б . V . Y  4 0  j

7 И ызи / 4 0 . В е н т ш а х т ы . А р м а т у р н ы е  б л о к и  А В - Ю , А Б - И % : 
А Б - 1 5 , А Б - 1 6  г 3 7 V : ; h

8 1 2 и м М  ; 4 1 . В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и / 3 8 V  4 2  y i f i

9  1 ,  1 3 4 2 . В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и , ?  3 9 4Ъ  Ш 1 ,

1 0 А
„ ’ ’ 4 5 . В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  .  . 5 ; 4 0 4 4

1 1 1 5 4 4 . В е н т б л о к и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  ' . 4 1 . • 4 $  ' | ~

1 2  . А 4 5 . В е н т ш а х т ы . А р м а т у р н ы е  с е т к и : 4 2 ' 4 6  - f  ’

1 3 1 7 4 6 . В е н т ш а х т ы , А р м а т у р н ы е  с е т к и  ~ r/V /  4 3 4 7  i f r 1

1 4
f. ) ■ 4 ? . В е н т ш а х т ы . А р м а т у р н ы е  с е т к и  f 4 4 4 8  t

1 8 И ЬМ .1: / , , 4 8 . П л и т ы  н а д  в е н т ш а х т а м и .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  ■, 4 5 4 9 -
1 8 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 1 ,  В ш - 5 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 S 1 9

1 9 .  В е н т ш а х т ы ’ В Ш - 2 ,  В Ш - 6 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 6  . 2 0

2 0 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - З А , В Ш - 7 А . О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 7 2 1

2 1 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - З Б ,  В Ш - 7 Б .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 4 8 2 2

2 2 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 1  А , В Ш - 5 А . О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 1 9 2 3

2 5 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 4 ,  В Ш - 8 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 0 2 4

2 4 .  В е н т ш а х т ы  В Ш - 4 Д , В Ш - 8 А . 0 П А Л У б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 1 2 S

2 5 .  П л и т ы  В П - 1 , В П - 2 , В П - 3 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 2 2 6

2 6 .  П л и т ы  B R - 4 ,  В П - 5 .  О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е 2 3 2 7

2 7 ,  В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и .  Н а л ы 2 4 2 Й
2 8 .  В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и .  У  а л ы 2 5 2 9

4 5 .

5 0 .

5 1 .

5 2 .

В е н т б л о к и .  З а к л а д н ы е  w s i f o w *  М - 1 , М -  2 . М * 3 . & М .  '
П о д ъ е м н ы е  п е т л и  П - 1 ,  П - 2 , П - 3 , 1 М  4 6

В е н т б л о к и .  Д е т а л ь  у с т а н о в к и  в е н т б л о к о в  &
ж и л о м  д о м е .  ( В а р и а н т )  4 7

В е н т б л о к и .  Д е т а л и  у с т а н о в к и  в е н т б л о к о в  в  >  V  
ж и л о м  д о м е . С е ч . 1 - 1  4 8

В е н т б л о к и .  У з л ы  у с т а н о в к и  в е н т б л о к о в  вздании. (Вариант) 49

so . m.i 

5 *  ^ * 
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~ Рабочие чертежи унифицированных ж/бетонных вентиляционных 
блоков для зданий до 16 этажей откорректированы с учетом сни­
жения расхода стали на армирование, изготовления отдельных 
марок изделий из бетона на щебне фракции 5-20мм при отсутствии 
V щебня„фракции 5-10мм,приведения рабочей документации в соот­

ветствие с требованиями действующих нормативных документов.
В  альбом включены рабочие чертежи вентиляционных бло­

ков, коробов, шахт и плит над вентиляционными шахтами.

Разработанные вентиляционные блоки могут применяться для 
вентиляции кухонь и санитарных узлов жилых зданий,а также для 
вентиляции помещений общественных зданий.

В альбоме дана схема вентиляции помещений жилых домов до 
16 этажей включительно.

ф и  применении вентблоков в общественных зданиях схема 
вентиляции и подбор марок блоков производится в каждом конк­

ретном случае отдельно и в соответствии с сантехническим 
расчетом.

В целях сокращения монтажных единиц для применения в ка­
честве варианта разработаны три. дополнительных укрупненных ти­
поразмера вентблоков:

ВВЗ-28 взамен 2-х блоков марки ВБ1-28
ВБ4-28 взамен блоков ВБ1-28 и ВБ2-28
ВБ5-28 взамен блоков ЕБ1-28 ИВК1-28

В жилых зданиях высотой до 9-ти этажей включительно вент- 
блоки применяются как самонесущие с установкой их на фунда­
мент. В  этом случае установка закладных изделий М-1 в блоках не 
требуется.

Предусмотренные в данном проекте закладные изделия М-1 
устанавливаются в вентблоках при необходимости их навески поэ- 
тажно на перекрытия (при высоте здания более 9-ти этажей и при 
невозможности установки вентблоков на фундамент).

При наличии в вентблоке закладного изделия М-1 в марки­
ровке изделия необходимо добавить индекс - “н" (например 

ВБ1-28Л-Н).
Данная маркировка должна учитываться при разработке про­

ектов и составлении спецификаций.

Указания до изготовлению.

Вэнтблоки, венткоробы и плиты над вентшахтами изготавли­

ваются из тяжелого или мелкозернистого (группа А) бетона 
класса В  15, вентшахты -из керамзитобетона класса В  7,5 объем­
ной массой не более 1200 кг/мЗ.

Тяжелый бетон должен быть приготовлен на мелком заполни­
теле с фракцией не более 10 мм. Допускается изготовление вент­

блоков марок ВБ 1-28П (Л) и ВБ 2-28П(Л) из тяжелого бетона на 
щебне фракции 5-20 мм при формовании изделий в горизонтальном 
положении (по длинным сторонам),при условии обеспечения плот­
ной структуры бетона в стенках вентблоков( при их минимальной 
толщине 30 мм) за счет послойной укладки и вибрирования бетон­
ной смеси.

Класс бетона по морозостойкости для легкого бетона должна 
ОытЬ не менее F35, для тяжелого бетона- F50.

Лицевые поверхности блоков должны быть подготовлены под 

окраску.
Блоки армируются пространственными каркасами, которые со­

бираются из плоских сеток с помощью контактной точечной сварки.
Формовочное оборудование й технология изготовления должны 

обеспечить точную фиксацию положения арматурных каркасов и 
закладных изделий.

Изготовление сеток должно производится контактной точеч­
ной сваркой в соответствии с требованиями ГОСТ 14098-91.

Монтажные петли изготавливаются из круглой арматурной; 
стали класса A-I марки СтЗсп по ГОСТ 380-88Г

Арматура сеток класса Bp-1 диаметром Змм.
Закладные изделия должны иметь антикоррозийную защиту в 

Соответствии с требованиями СНиП 2.03.11-85.
Изготовление, контроль качества, приемка, складирование. хра­

нение , транспортированиеи монтаж вентблоков должны осущест- 
влятся в соответствии со СНиП 3. о а  01-87* ГОСТа-

Ш13016.1-81,17079-88.13015.4-84.ТУ234.00012003.323-92.
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Рабочие чертежи унифицированных ж/бетонных вентиляционные 
блоков для 8даний до 16 этажей откорректированы с учетом сни­
жения расхода стали на армирование, изготовлений отдельных 
марок изделий из бетона на щебне фракции 5-20мм при отсутствий 
*; щебня .фракции 5-10мм,приведения рабочей документации в соот­
ветствие с требованиями действующих нормативных документов*

В альбом включены рабочие чертежи вентиляционных бло­
ков, коробов, шахт и плит над вентиляционными шахтами.

Разработанные вентиляционные блоки могут применяться для 
вентиляции кухонь и санитарных узлов жилых зданий, а также для 
вентиляции помещений общественных зданий.

В альбоме дана схема вентиляции помещений жилых домов до 
16 этажей включительно.

Ори применении вентблоков в общественных вданиях схема 
вентиляции и подбор марок блоков производится в каждом конк­
ретном случае отдельно и в соответствии с сантехническим 
расчетом.

.. В целях сокращения монтажных единиц для применения в ка­
честве варианта разработаны три. дополнительных укрупненных ти­
поразмера вентблоков:

ББЗ-28 взамен 2-х блоков марки ЕБ1-28 
ББ4-28 взамен блоков НБ1-28 и ВБ2-28 
ВБ5-28 взамен блоков НВ1-28 ИЕК1-28 
В  жилых вданиях высотой до 9-ти этажей включительно вент- 

блокя применяются как самонесущие с установкой их на фунда­
мент. В  этом случае установка закладных изделий M-i в блоках не. 
требуется.

Предусмотренные в данном проекте закладные изделия М*1 
устанавливаются в вентблоках при необходимости их навески поэ- 
тажно на перекрытия (при высоте здания более 9-ти этажей и при 
невозможности установки вентблоков на фундамент).

ф и  наличии в вентблоке закладного изделия М-1 в марки­
ровке изделия необходимо добавить индекс - "Н” (вапричер 
ВБ1-28Л-Н).

Данная маркировка должна учитываться при разработке про­
ектов и составлении спецификаций.

та
19 95 / 7 0 * С М Г £ - л & л г * Л  .  <

У к а з а н и я  д о  и з г о т о в л е н и ю .

Вентблоки, венткоробы и плиты над вентшахтами изготавли­
ваются из тяжелого или мелкозернистого (группа А) бетона 
класса В  15, вентвахты -из керамзитобетона класса В  7,5 объем­
ной массой не более 1200 кг/мЗ.

Тяжелый бетон. должен быть приготовлен на мелком заполни­
теле с фракцией не более 10 мм. Допускается изготовление вент­
блоков марок ВВ 1-28П (Л) и ЕВ 2-28ПСЛ) из тяжелого бетона на 
щебне фракции 5-20 мм при формовании адэлий а- горизонтальном 
положении (по длинным сторонам), при условии обеспечения плот­
вой структуры бетона в стенках вентбхокэв( при их минимальной 
толщине 30 мм) за счет послойной уклада ш вибрирования бетон­
ной смеси.

Класс бетона по морозостойкости для легкого бетона должна 
быть не менее F35, для Тяжелого бетона- F50.

Лицевые поверхности блоков должны быть подготовлены под

5

окраску.
Блоки армируются пространственными каркасами, которые сор. 

бираются ив плоских сеток с помощью контактной точечной'сварки;
Формовочное оборудование и технология изготовления должнЫ 

Обеспечить точную фиксацию Положения арматурных каркасов 
Накладных изделий. 1 '

Изготовление сеток должно производится контактной , точечр 
Ной сваркой в соответствии с требованиями ГОСТ 14098-91i.

Монтажные петли изготавливаются из круглой ’ арматурной 
Стали класса А-1 марки СтЗсй по ГОСТ 380-88Г ■' ' ' 1 '  П Я

Арматура сеток класса Bp-lfrom ЕН а м ж е т р о м  ь ИМ, Нм у 
Закладные изделия должны иметь антикоррозийную защиту’ в; 

соответствии с требованиями СНиП 2. 03. 11-85.
ИНГотовление, контроль качеству, приежв, егадяроВанке, хра­

нение ,транспортированием ментах в е й т б д а к о н f o o t e r *  
ьлятеяйу Ь ооотнетса*в>ш . .

/ ' Ш й Ш Ш щ р о Щ й с н з Щ й .
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ft б л о к a x  д о п у с к а ю т с я  с л е д у ю щ и е  о т к л о н е н и я  о т  п р о е к т н ы х  

р а з м е р о в  (  в м м ) :

-  п о  д л и н е  и ш и р и н е  ±  3  .

-  п о  в ы с о т е  ±  5

-  п о  т о л щ и н е  с т е н о к  ±  2

-  о т к л о н е н и е  о т  в е р т и к а л и  с т е н о к  н е  б о л е е  3 .

Д о  с е р и й н о г о  в ы п у с к а  э л е м е н т о в  д о л ж н а  б ы т ь  н а г о т о в л е н а  о п ы т ­

н а я  п а р т и я ,  п о д л е ж а щ а я  п р о в е р к е  н а  т е х н о л о г и ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я ,  

М о н т а ж а  и  т р а н с п о р т и р о в а н и я .

И с п ы т а н и е  п р о и з в о д и т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  6 6 2 9 - $ 5  с о г л а с ­

н о  п р и в е д е н н ы м  с х е м а м

• От

1,5,-G

ш з ш х ш х п

j Ер: (Е-о ш)

q  -  н о р м а т и в н ы й  с о б с т в е н н ы й  в е с  < & о к а  

1 , 5  - к о э ф ф и ц и е н т  д и н а м и ч н о с т и .

М а р к и р о в к а

Б л о к а м  п р и с в о е н ы  м а р к и ,  с о с т о я щ и е  и з  б у к в е н н ы х  и  ц и ф р о в ы х  

о б о з н а ч е н и й .

Н а п р и м е р :  В Б 1 - 2 8 П ( л )  - М

В Б  -  в е н т и л я ц и о н н ы й  б л о к  

I  -  т и п  б л о к а

2 8  -  в ы с о т а  б л о к а  2 7 8 0  м м

П ( л ) -  п р а в ы й  ( л е в ы й ) ,  в  з а в и с и м о с т и  о т  р а с п о л о ж е н и я  в х о д н о г о  

в е н т и л я ц и о н н о г о  о т в е р с т и я .

Н  -  н а л и ч и е  з а к л а д н о г о  ц а & л . ц д  М - I  п р и  н а в е с н ы х  в е н т б л о к а х .  

У к а з а н и я  п о  м о н т а ж и .

С т ы к  в е н т б л о к о в  п р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  н а  у р о в н е  в е р х а  

п л и т ы  п е р е к р ы т и я .  В  к а ч е с т в е  г е р м е т и к а  м о ж е т  п р и м е н я т ь с я  п р о х л я # -

/Я? ///!// Л£Р-

/ 7 < 7 / 7 d T / % & / -7 ? . З а п о л н е н и е  ш в о в  р а с т в о р о м  

д о л ж н о  б ы т ь  т щ а т е л ь н ы м  и  о б е с п е ч и в а т ь  г е р м е т и ч н о с т ь  к а н а л о в .

П р и  у с т а н о в к е  б л о к о в  д о л ж н а  б ы т ь  о б е с п е ч е н а  и х  с о о с н о с т ь .  

О т к л о н е н и е  с т е н  о т  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  1 5 м м  

н а  в с ю  в ы с о т у  з д а н и я .

Д о  м о н т а ж а  п л и т  п е р е к р ы т и я  в ы ш е л е ж а щ е г о  э т а ж а  о б е с п е ч и т ь  

м е р о п р и я т и я  п о  у с т о й ч и в о с т и  в е н т б л о к а .

В  л р о £ К г # х  з & я м  д о л ж н ы  б ы т ь  д а н ы  д е т а л и  п р и м ы к а н и я  б л о к о в  

н а  у р о в н е  п е р е к р ы т и й ,  а  т а к ж е  п р и м ы к а н и й  в е н т ш а х т  к  в н у т р е н н и м  

б л о к а м  и  п л и т а м  н а д  в е и т ш а х т а м и ,  д е т а л и  п р и м ы к а н и я  к р о в е л ь  к  в е н т  

ш а х т а м  и  у с т а н о в к и  в е н т р е ш е т о к  ,  к у х о н н ы х  в е н т и л я т о р о в .

В е н т и л я ц и о н н ы е  . . . б л о к и С е г . В 1 . № } ' 7
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Ъ б л о к а х  д о п у с к а ю т с я  с л е д у ю ц и е  о т к л о н е н и й  о т  п р о е к т н ы х  

р а з м е р о в  (  в  м м ) :  ,

-  п о  д л и н е  и  ш и р и н е  1 5 . .  ;

-  п о  в ы с о т е  ±  5

-  п о  т о л щ и н е  с т е н о к  ±  2

-  о т к л о н е н и е  о т  в е р т и к а л и  с т е н о к  н е  б о л е е  3 .

Д о  с е р и й н о г о  в ы п у с к а  э л е м е н т  о  л  д о л ж н а  Л и р ь  и в  г о т о в л е н а  о п ы т ­

н а я  п а р т и я ,  п о д л е ж а щ а я  п р о в е р к е  н а  т е х н о л о г и ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я ,  

м о н т а ж а  и  т р а н с п о р т и р о в а н и я .

;  И с п ы т а н и е  п р о и з в о д и т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с ^ О С Т  6 5 2 9 - i ^ S  | с о г л Ш '  

н о  п р и в е д е н н ы м  с х е м а м  г

Г ' '
j u n ^ u n n i i q

j  е Р.  с^-о ю)м | .

BtHTSAOK /

1,5- а

G -  нормативный собственный вес Лона 

1,5 «коэффициент динамичности.

'  '  М а р к и р о в к а

Б л о к а м  п р и с в о е н ы  м а р к и ,  с о с т о я щ и е -  и з  б у к в е н н ы х  и  ц и ф р о в ы х  

о б о з н а ч е н и й .  ! (

Н а п р и м е р :  В б 1 - 2 8 П ( л )  - И  ’ *

В Б  -  в е н т и л я ц и о н н ы й  б л о к  i

■:< I  т и п  б л о к а  • . . V 4 - •

2 8  - в ы с о т а  б л о к а  2 7 8 0  м м  ,

П ( л ) -  п р а в ы й  ( л е в ы й ) ,  в  з а в и с и м о с т и  о т  р а с п о л о ж е н и я  в х о д н о г о

в е н т и л я ц и о н н о г о  о т в е р с т и я .  с -

Н  —  н а л и ч и е  з а к л а д н о г о ц з & л и л  М —1  п р и  н а в е с н ы х  з е н т б л о к а х ,  ? .
j

О к а з а н и я  п о  м о н т а ж у .

С т ы к  в е н т б л о к о в  п р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  н а  у р о в н е  в е р х а  

п л и т ы  п е р е к р ы т и я .  В  к а ч е с т в е  г е р м е т и к а  м о ж е т  п р и м е н я т ь с я

М  w = s u u a e & ?  W P u c r J J  y / r M r t f f j e t p / v f  M ?  / & Г Г 'f f X X - S S  м и  u u c r u x 'U  / г р - .

M f w s t f f # # * ? * *  # £ т ж £ р Я ю г ^  м / Х Т / я * / - # ? . З а п о л н е н и е  ш в о в  р а с т в о р о м  

д о л ж н о  б ы т ь  т щ а т е л ь н ы м  и  о б е с п е ч и в а т ь  г е р м е т и ч н о с т ь  к а н а л о в .  ,  -  

П р и  у с т а н о в к е  б л о к о в  д о л ж н а  б ы т ь  о б е с п е ч е н а  и х  с о о с н о с т ь .  -  • * 

О т к л о н е н и е  с т е н  о т  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  1 5 м м  

н а  в с ю  в ы с о т у  з д а н и я .

Д о  м о н т а ж а  п л и т  п е р е к р ы т и я  в ы ш е л е ж а щ е г о  э т а ж а  о б е с п е ч и т ь  

м е р о п р и я т и я  п о  у с т о й ч и в о с т и  в е н т б л о к а .

В  п р о р к ш  з и к и и и  д о л ж н ы  б ы т ь  д а н ы  д е т а л и  п р и м ы к а н и я  б л о к о в  

н а  у р о в н е  п е р е к р ы т и й ,  а  т а к ж е  п р и м ы к а н и й  в е н т ш а х т  к  в н у т р е н н и м ;  

б л о к а м  и  п л и т а м  н а д  в ё ц т ш а х т а м и ,  д е т а л и  п р и м ы к а н и я  к р о в е л ь  к в а н т  

ш а х т а м  и  у с т а н о в к и  в е н т р е ш е т о к  ,  к у х о н н ы х  в е н т и л я т о р о в . .

т к

1 9 5 5

В е н т и л я ц  И ОН И Ы с Б д о к и .
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н  < Я  _ 5 А  П  И  С  К  R .
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С 1 по 10 эт.
_________ Ал______

' Р .900
4ш> f

Кухн,Я

30QТ
С 1 ПО ю ЭТ._________ лА__________

16 эт. дом

16 эт.дом
(1-16)

С 11 по 16 эт.
'— ■— 'У 1---------

а ж з п
t 10Ц. { 900,

К у х н я

500
t 1 1  ПО 16 ЭТ

-fL .

Вентиляция кухни 
16 эт. дом

В П - 4

Вентиляция кахни и санузла 
9эт. дона 46 эт. ДОМА

В Ш -4 А

1  Ц и ф р ы  в  с к о б к а х  с о  з в е з д о ч ­
к о й  О Т Н О С Я Т С Я  К  В А Р И А Н Т У  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  К У Х О Н Ь  Э Л Е К Т Р О ­
П Л И Т А М И . 2 ^ 9  эт.

2. Ц и ф р ы  в  с к о б к а х  о т н о с я т с я

К  В А Р И А Н Т У  О Б О Р У Д О В А Н И Я  К УХО Н Ь  
Э Л Е К Т Р О П Л И Т А М И  ПРИ Н И Л О Й  1 э т .
ПЛОЩ АДИ К В А Р Т И Р Ы  Н Е  Б О Л Е Е  4 0

з. Развертки условно даны для домов с ьесчердачнои кровлей
& С К О Б К А Х  ДАНЫ М А Р К И  В Е Н Т Ш А Х Т  Ш  ДОМОВ С Т Е Х Н И Ч Е С К И М  ЭТАЖОМ.

4. Летали Ж  и Ж  см. лист й 21; детали „Г* и j f -  
лист й 28.

В е н т ь л о к и . № . s t m . i - ?

С х е м ы  в е н т и л я ц и и  ж и л ы х  д о м о в . Пл а н ы  и  р а з в е р т к и  ( В а р и а н т  V
В Ы Ш

1

Лист
К 4





Спецификация арматурных и ваклам ш  деталей
t o  
Иад

марка
ЭЛЕМЕНТОВ

КОА.
шт.

Масса 
эл; кг

ОыЦ/Uf 
масса: кг М

листов
ег
§
2

АЫ 28 { кимъ ААМЪ 52
МП 1 0.03 # М J L

Scffo: Ю 9 -
CS
%
3

т
аэ

АЫ-ЬО 1 <5,31. 1531 ii
М-1 г VW J 6 -

Всего: 1931-
Ш-ЪЪ i ~ГЖ~г -гт г ^ И £_
М-1 2 £М

Всего*- 1Ъ.ЪЯ
I
«8

аы-ьб 1 9 91 9.91 ьз
Ml _____ 2 £.&2 М б 46

СР о ?! 3 1Ъ. 9в

Й

АЫ-42 1 10.53 ‘ 10.83 _12__
М-1 JL &03. # т 46
_.,. Всего; 1Ш .1  _

$ & -  
к C Z
,  ^  
Q Ш
\ ю

U  < - *
\.

' П V1 ) [ /
____ тоо - Н -  4

j

d. Щ У е ш ш  иеглч П-5 -у с тан^ мШ в^
Ъ  в£Л-2.2.П‘г. ТО-'ЪОп^ А П^ггли П-\
^  В б у -т & п ;' ш - г в п ;  ш - ц г п  

2, подъемные!^ ли ^ еъять ~посль 
mohtajha на »',;ройглсща̂ ке.

5. У БЛОКА, РАСПО. ТЖЕНИОГО ИА ПОСЛЕДНЕМ̂
вташе, отаЕРаь, гл̂ лАТУ по месту * S 

а, На сечениях i дсь и в дальнейшей
МАРКИ АРМАТУ’. &Х БЛОКОВ УСЛОВНО ПОКАЗЛНЫ EEt 5ТОРОЙ ЦИФРЫ,

т к ВенТЬЛОКИ 6Ы-28П-. ЬЫ- М\ ВЫ-ЗЗП- Иы.-̂ П: ЙЫ-4&П.
< 9 5 5 Опилят,А I ftPMHPQftftMMt ' Ш Ш Г ^ й с т ?

L i J i y





1 0

Сп е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  э а к л а а н и х ш а л е к

Ww
И2А.

МАРКАЭЛЕМЕНТОВ
Кол.
ШТ.

■Ма с с а  
9л:у.г _

ОвЩлл
масса; кг

СОо
*8

i
3

-ЛЫ-21..._ 1 М ъ 1АЛ5 1 В?М-1 JL " Ш ' 4 аб 46
____ ________В«ГО ... 4&Л9с

Я
3

АМ-5С 1 45.31 15.31 32
__MrJ_____ J L . 2.03 _4.0б

ВСЕГО 49.37 J

й
~"1 ВЫ-з>...... 1 Я26 3.U $2ми 1 тз:о5- 4.06

ВсЕГО и, за«с*х>«л
МО«о

АЫ-Зб < 9.92 9.92 зъ
___ЙЫ____ JL- ^ 05 _ 4 ое ... *
___________ ЬС£хо_ U.98

3
— Ш-.42.-... i (063 т е з 3*
___J*U____ г 2 09 4.06 46
----------------- ВСЕГО Г <4.89

; г т  ,
/  “Л ,  -  ^  ■С 1

г  лV. . J\
1 Д - ,  ю о _

t  г щ ш ш й г т Й к ^ ^ м т ь  П ОС ЛЕ 
M O H 7AW A Н А  СГОРС -ПЛОЩ АД КЕ.

Ъ. У  БЛОКА, РАС ПОЛ ОЖ ЁННОГО Н А  ПОСЛЕД­
Н Е М  Э Т А Ш Е , О Т В Е Р Т К Е  Ш Е Л А Т Ь  
ПО М ЕС Т У !

ч Л и ц е в ы е  п о в е р к и * - т и  д о л ж н ы  
б ы т ь  п о д г о т о в л е н :..! по д  п о к р а с к у .

т к

Ш 5

Вентьлоки щ - т . а ь ^ к ^з&л.аы-ъбл. вы-4ад».
О п л л у ь к ь  И  А К Т И Р О В А Н И Е  '



DHVTOJMJQJ

Y\
t f 4.

Сс м . п р и ш е ч . е Л

Й Й  » 0  Ы

--------------- 1— I . J

2 1 0  Ы

Б З О
-------- * * --------~

А Ь  2 2 - 2
- * Н

\

К
*c

1 ^  
\  CD

a.
t :

К u l
\ LQ

г  ^*  4r

иxX
£

T K

1 ) п ' о' Vt

о и
3-----1

11

Спец иф икац ия  а р м а т ур н ы х  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й

Мы*
ИЗД Марка

элементов
Кокшт. Массаэл. КГ Общ а яМАССА, кг ЛИСТОВ*=

$
3сО

АБ2-2В 1 156 158 32
М-1 2 2.03 4.06 46ВСЕГО 11 ерег

?
I

АБ2-30 4 2*9? : 1.9,7 _ 32
М-1 2 2.03 4 .Off 4б

Всего 12.0?
§
5»

ДБ2 -33 1 \ 8.GM 32
М-1 2 2.03 4.06 . -<6

_______Всего, 12.70
44»|Я
§

АЫ-Ъб 1 а 25 9.26 33
М-1 2 2.08- 4JS_ 46 .______ВСЕГО, /3.32.

S

. АБ2-42 1 10. от ют ъз
М-1 г 2-03 4.06 46

Всего 1413
В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь

А л и н а

М зд е а
Длина
М.ЛССА
Д л и н а
№*,сса
Алина

М а с с а

Алина
М а с с а

&

кг

кг

кг

Г О С Т

1 По д ъ е м н ы е  п е т л и  с р е з а т ь  п о с л е
М О Н ТА Ж А  НА СТРО ЙПЛ О Щ АД К Е.

2. У  Б Л ОК А. РАСПОЛОЖ ЕННОГО Н А  
П О С Л Е Д Н Е М  Э Т А Ж Е , О Т В Е Р С Т И Е  
З А Д ЕЛ А Т Ь  ПО М Е С Т У  j

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Об ъ е м  б е т о н а
1П а с с а ’

Ма с с а  с т а л и  ыъ з а к / ^ ь я
Масса * акт1 *А ны* д в тал

Р а с х о д  с т а л и  н а 1мЧ е т .
Класс БЕТОНА

М*
КГ
кг
кг
кг

016
630
7  5 6
4.06

J6.0  
В 15

ф ЗБрХ ф !0 A I

П3.61
5.80
122.0
6 . 1 3

Ш.5
6М

IA6.S
т л е

1 « L 5
В , 2 3

e n w

Ь Ь М й !  Ш - З О П

ML
615

M L
A M
66.2

Ы 5

2 - В о

M i
2.86
M i
2.86

M i
2.86
1 Л 1

1.18

ф Ш \

3 . 9 6

M . W

М 6
г щ

Ъ .9 6

3 .9 6

3.96

5 1 8 1 - 8 2 *

ь ы ъ ъ п

030
1 5 0

8 .0
4 .0 6

63.3
5 1 5

БМ-ЗМ
Q.33
825

825
4.06
61.50
Ы 5

L Ж ?

0.28

0.28
i .S 3
0.28

0.2В

¥.63
0.2В

В 5 0 9 - 8 ^

БМ-42 П
0.39
9 1 5
Ю .ОТ
4.06
S B . 5
515

В е н т ь о к и  ш - ш ,  ш - з о п . & Б а - ъ з п .  В Б а . з б п ,  е . ь ' ы г п .

1 9 3 5 О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е
вьшни

1
Лист
М

лг /-»
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и
ЗАКЛАДНЫХ Д ЕТ А Л ЕЙ

Мар­
ка

«JA
Ма р к а

ЭЛЕМЕНТ.
Кол.
шт.

ЁАССА
эл. кг

Об щая 
Ма'сса-кг

rifi
ЛИ СТО!

АБЗ -28 1 ЦП т\. 3 4
М -1 а 2 0Э_ 4 .Q 6 4$  .

И т о г о 1 6 . 1 7 . с.____

в Ъ 1 Б О Р К * Г  С Т А Л И  ^

С т а л ь фЪ„Ц>1<М2Д1 01ОАШ L 7 5 : J

Лл и н а  ^ 1 м 20116 300 3.96 0.28
„М'АСС А кг 1G.$t Ш 2.W 1,62
ГОСТ - 6 В Й • 5181-62* 8S09-86*

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Масса КГ 1580
О б ъ е м  б е т о н а мг 0 .6 3

Масса стали БЕЗ З А К Л . кг Ш £
Масса ъаклаанш летал. кг 4D6

Ра с х о д  с т а л и  на 1м *  б е т . кг 38. S
К л а с с  б е т о н а - В45

В е н т б л о к  В Б З - 2 8 П  

О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

1. С е ч е н и е  а - а  сгу\. н а  л и с т е  24.
2. По д ъ е м н ы е  п е т л и  с р е з а т ь  п о с л е  м о н т а ж а  н а  с т р о й п л о щ а д к е

С Е Р Ш 5 Ш Г

Е ш 5 № й с т
К 9
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х

ЧетИЧ
М арка

элементов
Код.
шт

Ма с с а
ЩЛ.КГ

Общая
ЧАСС-А'ЦТ

н
листов

АЬЗ- 28 1 1 Z .f i : 12. Н
М-1 2 2.03 4.86 4б

Всего: 16,0
, - •4 ' , - -

Выборка ста л̂и________
Ст а л ь  -ф ЗВр] tfttM: ®оа| 175*5

Алина м 202,16 5.00 ■5.9$ 0,28
Ма с с а кг « Ш 180 1.62
ГОСТ - 612Т-8ЙГ 5*181-82*" 8509-86*

Х а р а к т е р и с т и к а  И З Д ЕЛ И Я  i
М а с с а кг 1580

О б ъ е м  б е т о н а м * 0.6Ъ
M m c A  C T A A fi ш  БАКЛАДН. к г iZit.
Ма с с а :  & ш ш . к г 4.06
Ра с х о д  с т а л и  н а  1 м^6ет. к г 1.8.5
К л а с с  б е т о н а — Б 15

Блок6ЬЪ-28л

i  С е ч е н и е  а - а  с м . н а  л и с т е  2 4 .
2. По д ъ е м н ы е  п е т л и  с р е з а т ь  после. m q h t a w a  н а  с тро й п л о щ а д к е

Ш ы т м

Оп а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е в ы п ус к  Лист
N  10



J L ±

n

O H M 'B O J W J O O

■ 4

! I T r

M -

____ j l
W ^ J  I

fe ll
180 1260

1440

1 “ 1

R 4 0 R 3 0

210

* L ______ I

к И - ^ R50
R40 J И * )

2-2

H -  n n

Ш  П Р И М Е М , 2 ^  

П -2

—

180 # m 4 .  w  И  3 8 0  f c |  i m  f t .
\ ш

У

4oo iQ S L

1440

1 5

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х

Мар.
ка

ИЬЬ
М а р к а

элементов
Кол.
шт.

М а с с а  
эи. кг

О б щ а я
МАССА'КГ

ЙН .
ЛИПА

ВБ
4-

28
П А ь 4 -  28 1 И М и м Ък

М -1 2 2.03 4 .0  6 46

И т о г о : 15 .43

В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь (4 5 ^ 3 Й  !2А1: 0ШАШ 1 7 5 * 5

Дл и н а М 195.53 3.00 3 ,9 6 0,28
М а с с а КГ 9 .8 1 18 0 2 Л Ч 1 6 2
гост 6Т2Т-80t s m - s z * 8S09-86"

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а с с а к г 14 10
О б ъ е м  б е т о н а м * 0.59
Ма с с а  с т а л и  б е з  $а к л а л кг 1 1 .6 1
Ма с с а  ь а к л а д н ы х  4 £ т а л . к г 4 .0 6
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 1 б ет . к г 39.2
KhACC б е т о н а - S i S

Ш .

T K

1995
В е н т ь л о к  В Б 4 - 2 8 П  

О П А Л У Б К А  И А Р М И Р О В А Н И Е

1. С е ч е н и е  а - а  см.  н а  л и с т е  24.
2. У БЛОКА РАСПОЛОЖЕННОГО НА ПОСЛЕДНЕМ ЭТАЖ Е, ОТВЕРСТИЕ СДЕЛАТЬ ПО МЕСТУ
3. По д ъ е м н ы е  п е т л и  с р е з а т ь  п о с л е  м о н т а ж а  н а  с т р о й п л о щ а д к е .

С Е Р А Ш О : ?
в ы п у с к

1

Лист
г! 11

7



1 5
А.

"О

«0

1

1

( 'f
Щ

' %\ 
ас:*

А с

«ГО
Г
*Сл»

t£

м а д э ч \ ц о э

►

|  =t I $

[■ V 

1 ?

l |

> \ 

f
>4.

h

1
1

£
*

V

/

« LU

4 6

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х
И  З А К Л А А Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

Марка
т .

МАРКА
ЭЛЕМЕНТ,

Кол.
№.

Масса 
ЭЛ.” кг

Общая
МАсщкг

и
ЛИСТА

-Sсо А ь 4 -2 8 1 Ц М М .& 3 4
ал М -1 2 2.03 4 .0 6 4  6
изсО И т о го  *. Ш З

В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь < m i смол! U 5 * 5

Л а и н а М № 5 3 3 0 9 3.96 0.28
Mwcca КГ 5 ,8 ? 1 8 0 Ш Шгост Ш  -60 * ЭТ81-82* 850986*

Х а р а к т е р и с т и к а  и з а е а и я

М а с с а ЦТ 1 4 1 0
О б ъ е м  б е т о н а М 5 0.S9

М а с с а  с т а л и  б е з  з а к у ц ^ . КГ 1115?
M.ASC й БАКА *£#№ J В ту А. к г 4 .0 6

Р а с х о д . С ТА Л И  Н А 1мг ЬЕТ. к г 3 9 .2 0
К л а с с  Б Е Т О Н А - В15

* = * = * )

Ч  ........

г-...

----

1 Сечение a -а  an. на аисте <14. ,
2. У БЛОКА,РАСПОЛОЖЕННОГО НА ПОСЛЕДНЕМ ЭТАЖЕ,ОТВЕРСТИЕ ЭААЕЛАТЬ ПО МЕСТУ • 

П (ОАЪЕМНЫ Е ПЕТЛИ СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ М О Н ТА Ж А  НА СТРОЙПЛОШААКЕ

В е н т ь л о к  ВБ4-28Л 
Опалубка и армирование

С Е Ш . а д * 7

в ы п у с к  л и с т

1 d 12



п

В е н т ь л о к  В Б 5 - 2 8

О П А Л У Б К А  И  А Р М И Р О В А Н И Е

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и

Марй
Ш

М а р к а
э л е м е н т о в

Код.
шт.

М а с с а  ' 
эл. к г

Об щ * *
м а с с а  к/

и
ЛИСТОВ

ооСМ1
<лтСО

b b S - 2 8 1 9.12 9.22 35
М - 1 2 2 .0 3 4 0 6 46

. .  И Т О Г О 13.26

В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь ; й к а 1 ондьщ l 7 5 * 5

Дл и н а м 1й5.Ч<! 1 0 0 Ъ 96 018-
М а с с а КГ Ч.М: 1.80 2.W 1,61
гост - 612T8Г  $ 18 1-8 2* 8509-8'

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а с с а КГ 1140
О б ъ е м  б е т о н а м з 0.46

Ма с с а  с т а л и  б е з  . ** <*М- кг г м
Ма с с а - ъак  л а д н ы х  &етлл. кг 4.06

Р а с х о д . с т а л и  н а  1 м 3 б е т . кг 40.4

К л а с с  Б Е Т О Н А - В 15

i Сечение а - а  см. на аисте 24.
2. У  Б Л О К А , РАСПОЛОЖ ЕННОГО Н А  ПОС ЛЕД ­

Н Е М  ЭТАЖ Е, О Т В Е Р С Т И Е  З А Д Е Л А Т Ь  
ПО М ЕСТУ !

Ъ. По д ъ е м н ы е  п е т л и  с р е з а т ь  п о с д д  
М О Н ТА Ж А  НА С Т Р О Й П Л О Щ А Д К Е .

С Е Р . б Ш М ' ?

ВЫГШСИ
1

Лист 
Ы 13







и

2га

I

Л -5 4 -4  п-ъ 5-5

i  ^Ч UJ
\ о*

с
tu  

:  iQ

М  -  п ‘ ъ
"  .  . <№ Ш Ь 4 \ Ъ А Н
^ ■ ^ р г а ш  J r * y  е А о о  .  w o

1 Л -

г-г

:1— / .о| Штырь «18 м7
+ ^ *  6*400

M i l

одо 1 п о г о ...ш . а д а ,

з - ъ

J7
.50 КО П О . |зо Ъбо Ц

v 1 1020_______

>

г  ^

D
1  )

ш

3

1 ?

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и
ЗАКЛАДНЫХ ЭЛ ЕМ ЕН Т О В

м арка 
игл

Ма р к а  
а ле м е н т о в

Кол.
шт.

M a c. с л
ЭЛ. К Т

О б щ * *
масс* ,  кг

ЙЙ
листов

ВШ
-1 ЛЬ-Т 1 5Mt 5.V4 ,3 & _ .

М-2 2 2.33 4 .6 6 46
П о * . 1 2 , 0 . 6 V 1  26

В с е г о -. ' 113 J
т
3сО

А Ь -12 1 ЮМ ЮМ Ъ6
М -2 2 2.33 4.66 46
Пог.1 г 0.63 1 2 6 -

__________ В с е г о : ............. №Ш

В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь фЗБр]«10(1 дав Ф16А| L 15*5

=3СО
Дл и н а м 11.06 2.86 4.4̂ 0.80 0.28
М а с с а КГ 3.S3 118 г.т 1.26 и г

КП
=Э
сО

Лл и н а м 16 Ь5 2.86 4-44 0.80 0.28
Ма с с а КГ &/! Ив г.7̂ (.26 1.61

Г О С Т 6 Т В Д  Ш 1 - 8 2 * К О М е ’

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н а и м е н о в а н и е Ы1М 6Ш-5
Масса К Г 330 1900

Об ъ е м  б е т о н а ыъ 0.69 1.S8
Ра с х о д  с т а л и  ьегзАКл.ДЕТ КГ 6.6? ащ

МАССА ЗА КЛАЛИ их АСТМЫ КГ 4.66 466
Ра с х о д  с т а л и  н а  1 м * б е т . кг 21.0 1V9
Нтш  КЕРлм гитоы т. V--1200 ЬТ.5 Ь?.5

. А Ь -1
( А ь * т

1 Ш .

В С К О Б К А Х  
В Ш - 5 .

Л А Н Ы  Р А З М Е Р Ы  ДЛЯ

т к В е н ш й х т  ы B U M ;  ВШ- S СЕВ Б Изч.1-7
\ 19  95 О п а л у ь к а  и А Р М И Р О В А Н И Е

*ьтнс к
_ l j

Лист
15
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х
И З А К Л А Д Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В »

Марк
изл

М а р к а
э л е м е н т о в

КОЛ.
шт.

Мясс-л. 
эл. к г

О Б Щ * *
МЛССЛ-;*г

йй
л и с та

<м
3сО

Л Ь -8 1 5 -/ 5 Si5 ъ$
М -2 2 2.33 4.66 46
Поъ. 4 2 0.65 1  26 -

В с е г о *. т.&%

401
3ей

л ь -г а 1 М гш Ъ 6
М - 2  * 2 г м 4.66 46
ПОЪ. 1 г Q .6 5 1.26 -

В С Е Г О :___ 15 Ж

ч В ы б о р к а  с т а л и

С Т А Л Ь $6Ъ?101QAK» ! ф16А| 175 *5

OI К л и н а М £6. Ш 2,86 0.80 4.44 0.2В
Ш iМа с с а кг• ЗМ п з 0-49 2.22 т

Кл и н а * 151.80 e.8s 0.80 AM\ 0.28
Ш -Ма с с а кг гт СТ8 т 2.22: Ш

г о с т CUT® *■ s T a i- e r Ь№& г

Х а р а к т е р и с т и к а  и в д с л и я
Н а и м е н о в а н и е е.ш-2 6Щ .6

М л-с с а кг 152 1692
О б ъ е м  б е т о н а мъ 0.61 1 4 1
Р а с х о д  с т а л и  ыь ь а к л . д е ! кг Ш т.8$

МАССА Ъ Щ А 4 4 Н Ш  £ЕТ*Л ВЙ кг 4.66 4.66
Ра с х о д  с т а л и  н а  Ы ъ б е т о н а кг 4S.0 16.10
Ш т т  к е р а м б и т о б е т .^ м ш  к г/м5 & 15 m s

80 ISO 250 . 210 ,180 ,50

Mil.
В с к о б к а х  д а н ы  р а в м е р ы  д л я  Ш  “ 6

__ _____87

В е н т ш а х т ы  ВШ-2; ВШ-6 
О п а л у б к а  и а р м и р о в а н и е

т .ь и Ш '?
8Ы1Ш

1
К и с т  

к 1 6
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>
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1 2
щ т . гы у Б60
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Аоf ____ и к ______ L

4 -4 5-5 1 1

Г
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A o
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и .  l a ISO
Ж

ъ г
Ш м

ДБ-9  ̂
( А Б - К Т 4 ^

М - З

j a _ _

э«

j s j  м
т  ч | ш т ы р ^ 1 6 ы 1 | М | .

2-2
Ж §ДЬ

Спецификация арматурныхИ ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
МАРК! МАРКА Коа.Няссяъь.Оыця* К d
ни ЭЛЕМЕНТОВ шт. кг. шея кг ките.
лс ЛЬ-9 1 5.3? 5.37 Ъ6КЗ М-2 1 135 2.35 46
э-О М-Ъ 1 2.33 2.33 46О/ Поъ.1 2 0 -63 126 -

В с е г о *.
Ab-U \ Ш0€ mffi гб

<с м-2 i I U 2.33 46г-J—э М-3 1 ш 2-33 463сО Поз». 1 2 0.63 1.26 -
Всего: m - n

3 * * 5

В ы б о р к а  т л и

С т а л ь 0 Ьр! (Д10А1 6ЮЛ| Ф1б А| 175«5
“3 -

3сО

М я с е * М 3.£/ П 8 2 . П 126 1.62
блин А кг 10.EQ 2.В6 * t M а во 0.2$

г—а И  ясс а кг ш . П 8 2 .7У 1.26 Ш
Дл и н а м 162Л 2.86 A M 0-80 0 Х В
ГОСТ m -so 5181-8? Sso -̂s г

^ 1
ш

а Шт ы рь  016 а/_- 
j w  1

. 230 Ljso 360 I

I м  M-S1 /
f—

, к f 50, .15Q 2Ъ0 . |за 36Q
______860 ,£--  _ ' 1360

" О
г  ^

о

: d

1  )
srVO

АЬ-9
Т й ь П З )

Ж
м - з

Х а р а к т е р и с т и к а  и ъ д е л и я

Н а и м е н о в а н и я ЫО-ЗЛ ВШ-ТА
М я с с я кг f n 15Ъ8

О б ъ е м  б е т о н а 0.S6 1.28
Ра с х о д  с т а л и  ь е в  б а к л . кг

МйОРБАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ кг
-Ра с х о д  с т а л и  н а  1м*  б е т о н а кг 19.8
Кддед КЕРАМБИТОЬЕТОНА &'*1200*% ВТ. 5 Б 1 5

4о 6 С К О Б К А Х  ДАНЫ  Р А З М Е Р Ы  ДЛЯ 5 U M A

ТК ВеНТШйХТЫ 6Ш-5А; 6Ш-1А СЕР.Б-МзМ-7
1 9 9 5 О п а л и ь к а  и а р м и р о ь а н и е БЫМС1

_ 1
к| Л кст 
к я
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щ 110

1 - 1
4 (Штырь atfifiJ)

З А 640; ISO.

4 - 2

аи» г г г ~ ;

па
о~<гVO иа

______ х !

Ж .
А Б - '

( a m s )

4oi I t ip . 1 азо 15  ̂50 .Т 1
li0 ноП-------------------------------Т-

<22

Спецификация арматурных

Марки
И41

М а р к а
ЭЛЕМЕНТОВ

КОЛ
шт

"Яд-ссл 
э-л. к г

Оьцдо
йж сщ кг

и
КЙСТОВ

db-iO 1 З М 5' Н  \ ъч
ич М-2 1 г м . 0 3 4Sг*7
=3 М -3 1 г м 2.33 46
ей Поз. ! 2 0.63 1  26 -

Всего: т М
АЬ-15 1 % № ш ЪЧ

из м - г 1 1 3 3 г м 46Г—
1 м -з 1 1.53 233 463аО Поъ.1 а 0.63 ш —

В с е г о : 0 > Ш

В ы б о р к а  с т а л и

Сталь
Ц И К А
т о  с е *
М и н а
м # с с а

кг

кг
го с т

4.44
Ш
4.44
Ш

Ф16А.Ц

0 . 8 0
i  U
а . ю
ш

v m - e f

I ш

т

т
ш
т

B S 0 W *

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Н а и м е н о в а н и е № 1 ВШ-lt

М # с с я кг Б16* 1368
О б ъ е м  б е т о н а м * 0.48 1 1 4
Р а с х о д  с т а л и  б е з  з а к а . кг 6 .3 Х w.m

Масс а  з а к л а д н ы х  дт лвй Кг 4.66 4.66
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т . КГ 2810 19.50
fthm& к е р а м з и т  о БЕТОНА ̂ * Ш кг/|^ W.5 В3 5

В С К О Б К АХ ДАНЫ РАЗМЕРЫ ДЛЯ ВШ-1В

т к В е н т Ш Ь Х Л Ы  В Ш - З Ь :  В 1 1 1 - 1 Б . СЕРЫ 1541-9

19Э5 О п А Л У Ь К А  И А Р М И Р О В А Н И Е
ВЫПй&К

1
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4 -4

пг
!  ! !

i i

j f l d L

so

с
n - з 5-5

f

4 :

ftb-9
(а ь -|4)

м-ъ

П - 5

£ 1

а з

m IS 2 1 1 62
140

3 0
Ж .40 50

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х
И З А К Л А Д Н Ы Х  А Т Т А Л Е И

Марка М а р к а Кол. М ясе л О бщ  я я и
ИЗДЕЛ э л е м е н т о в шт. ЭЛ. КГ мясся.кг листов

АЬ-9 1 S.yt 6.37 Ъ€
<z М - 2 1 2 .3 3 2.33 46

т »о М - Х 1 2.33 2.33 4 б
к?гО эсО П о ь .1 2 i 0 6 3 1.26 ; -
О В с е г о - И<$$
о-сг Л Ь -1 4 1 10.06 №06 36

«сГ М - 2 1 2 .3 3 ^ 2.33 46
3 М - 3 1 2.33 2.33 4 6
с£> Поз. 4 2 Q .6 3 (. 26 —

В с е г о : ш.т

540 50

2-2

( « 4 -  Л

о*ьп

—
04 * г-

So

м -

АЬ-9
'( А Ь -1 4 1

С т а л ь д ( % 1 0 Ю А 1 0 Ш » 0 1 6 A I L 7 5 .5

VM
M М я с е # кг 3-60 П 8 и ч 1-26 /.651

Дл и н а м 10.80 2.86 4 М 0.80 0.28
з? Шее а кг r # 1.18 2.W 126 / . #

Дл и н а м 1814 2.86 4.44 о.во 0.28
го с т бтп-во с 5 Т 8 1-в С 8ьо д а

■Ы  « о  И а о {
,___________ 860 6

■V-

С̂ГVO( IС )
С )

1

810

В ы б о р к а  с т а л и

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д ЕЛ И Я
Н а и м е н о в а н и е  Щ й а

Масса-
ОЬЪЕМ  Б ЕТ О Н А
р а с х о д  с т а л и  ь еэ  з а к л а л и . 

A f-g c g y ?  Ъ Я К А А Л Н Ы Х  Л £ 7 У М Е Й
Т*АСХОЛ СТАЛИ НА Ш *  БЕТОНА
К ,A lic e  КЕРАМЭИТ06ЕТОНА ■1200

КГ
М Ъ
к г
к г
кг

612
0.56
£ $ 3
4.66
2 5 . 1

М  5

&Ш-5А
1 5 Ъ 8

1 .2 В
1 1 .3 &
4.66
19.8

В  С К О Б К А Х  Д А Н Ы  Р А З М Е Р Ы  Д Л Я  
ВШ-5 А.

В е н т ш л х т ы  ВШ-1А,  ВШ -54 СЕР. 5 1 1 5 2 1 - ?

Опалубка и армирование
ВЫПУСК

±
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АСЯ ПРОБКИ
40*40 *6G

M-g

П -з

d\  m

Л
G
о> J

I
1 i 

1 1 
1 I

оог* /о
%

°-а:, 1
но
сэ

п ч й вС? о

1 1

| 2*1г~

Ч » 1 _________В

М-3/•------
а

4 - 4 П-3 5 - 5

* Г ч 1S0 *60

590
, o T

4p 4 .
I
I
I

* 4  !
m  !

50.

M i l l
(A6-161

M l Sl

t f t

-1601 M O
ж

160 50
50 640 50

iXillTblPb Ф1Ш] 4 4 
0*400 x 1 1

“51
t

\  Q _

2 -1 3 -3

.

Г я

о

ft Ь - 11
( А Ь - Ф

3 4 f l L

24
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

И З А К Л А А Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В
MAPW
НЗД.

М А Р К А  
ЗЛЕ МЕНТОВ

кол.
ШТ.

М'#ссл
ЭЛ. и г

Оыдяд
м я с щ к г

и
лист.

\ Г1
3ей

А Ь - 1 1 1 ч м 4  4 4 3 1
М - 2 1 2.33 2 .3 3 46
М - 3 1 13 3 1 3 3 4б

- П оз. 1 2 0.63 1 2 6
В с е г о : ш , в е

оо
3сО

А Б - 1 6 1 6 .6 2 6 .6 2  хV
М - 2 1 1.33 1 2.5 3 46
М - 3 1 1.3 3 - 2.33 46
П оъ .1 2 а.бъ __ 1 1 6

В с е г о - f z . s e

В ы б о р к а  с т а л и

С т а л ь
И д е е й
А Л И НА
H u e  с д

Ь и Н А

кг

кг

Г О С Т

^ З Б р 1 | ф 1 0 А 1 ^ 0 А |

Л . « 1  1 .Т 8
2 В 6
П8

9 4 Л  2  8 6

г я /
4.44
2 . 1 4
4.44

016А| 1 7 5 x 5

126
0.80
126
0.80

6Т2Т-&С ST 81-ИГ

Ш
0.28
Ш
0.28

В 5 0 Ж

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗАЕЛИЯ
Наименование ВШ-4 ВШ-8

Ни со в КГ 46S 996
Объем бетона м* 0 .*9 0.83
Расхоа стали без вакл. кг 5Я i t s
МЯССЯ ЪДКЛАМИЫХМЕТт} кг 4.66 4 М
Расхоа стали наЫ Ч етона кг 19.Ъ 20.1
КА*свК£РАМЗИТ0ЬЕТ0НА СН1О0%- Ы.5 ВТ, 5

В СКОБКАХ Д.АНЫ РАЗМЕРЫ АЛЯ ВШ-8.

В Е Н Т Ш А Х Т Ы  В Ш А  & Ш -8 . С Е Ш 1 Ш - *

1955 О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е
В ы п у с к  

1
ЛИСТ
Я 20
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ДЕР. ПРОБКИ

v у :-

l o „

4 0 * 4 0 * 6 0

i i

M -з

и й п
± L

i -

Щ Ш .
i S L

м-г

L -A ib i
Г

I
<=>

0 i 4  I

J v V 3

30 " Г 5(1г /  1 6 0 , 3 2 0 Л 6 0 )Г

. . - 7 4 0 . -

А Б - И
( A b ' 1 6 ^

M - 3

c
J h i 25

i i O Ь0

1  (Штырь < Ш й)
И

n  A Z \  . «

a-e 3 - 3

£

лд
-1

■6SI- S М - 3  /
4Ц 1 Ъ60 А .30 4(1

' . .  4Я) '

Ц 1 6 . +
6.

m
4зо

3 0

к
м - з 4зо

А Ь - 1 1
(АЬ-46)

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х .
И  З А К Л А Д Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

Марка
ИЗАЕЛ.

М а р к а
э л е м е н т о в

Кол.
шт

Мксси ал. 
к г

Об щ * *  
МДСС4 к г 7 §

*
СР

<е
-з-
3сО

А Б - И 1 ц,щ ч.чч з т
м - з 2 1 3 5 4 .6 6 4 6
П о з  Г  • 2 0 .6 3 4.26 -

*
В с ш г .._ 1Q.36

*хао1
ЭаО

А Б *-16 . 4 6.61 6.62 З Т
М - 3 i 0 3 4 6 6 46  -
П 0 3 .1 2 0 .6 3 '   ̂ i  М . -

Ч е г о ; . n-S i

В ы б о р к а  с т а л и

Ы М а

Ш а

С т а л ь

М я с с я

.Ал и н аМл с с я
Алина

кг

кг

ГОСТ

ф З В р 1 0 н щ

2 <66
6 2 .6 6

ч т
% . т

4 .1 8
1 8 6

П 8
1 8 6

м ч
4.44
2.74
4.44

$16 Ай
U 6
а в о

1 2 6
0 . 8 0

О Т - 8 Г  $ 1 8 1 - 8 2 *

l 7 5 * 5

0.28Ш
0 . 1 8

Ш - 8 ^

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н а и м е н о в а н и е ВШ-4А 6Ш-ВЙ
Му? сел кг 312 612

Объем бетона м 0.26 0.56
Расход стали без закл. дет кг SJ 7Ж
1Чясс# ъяклялных мгтллйй кг 4  66 4.66
Расхоа стали на 4м  ̂бетона кг 43.8 29.8
К л и с  С КЕРАМЗИТОБЕТО НА К- 1200 КГ/ЙЬ в?;5 В35

1  В  с к о б к а х  д а н ы  р а з м е р ы  д ля ВШ - 8 А

Т К В е н т ш а х т ы  6 Ш - 4 а , В Ш - 8 А . tEP. 6 1 W H
Лист 
К  1 41 9 5 5 О п А А У Б К А  И  А Р М И Р О В А Н И Е

ВЫПУСК 
1
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В П - 1 2-2

т - г
\ Л -

4-4

¥ ’ !

\  :

%  ьС Г  - г

i u  5 :
> 1 U D  ^

о. 1Л -£=|гх,. - х К . .  „
с *
5 1

.ч г

П .  &  ~
g
о

Т Т  ^
м -4

V , | M ,
1 п J  t- Ь 1

S

в п - з

«н
■— ' > П

Г м - 4

r ^ s I J I
£

^ W l l z  о
■ S

M - 4  S f
ш J T

■ 4Ь

0 . 6

. n o !. 6is 60S | 2TQi
_______________Ш

По к а з а т е л и  н а  и з д е л и е

Н А И М Е Н О В А Н И Е ЕД-
ИЗм

а п -1 ЗП -2 а п - 5

К л а с с , б е т о н а Ы5 т ,5 В15
О б ъ е м  б е т о н а М * 0.Q6S Q.Q51 0-095

М#£СА и ы в а и я Кг 1 6 3 1 4 3 238
Ча ш  с т а л и  ( б е з  з а к л а д ) КГ 23 0 2 .1 0 2 . 9 8
Мкет- з а к л а д н ы х  д е т а л е й к г Ш ш 5 . W

Р а с х о д  с т а л и  н а  Ыъ б ет о н а K% fl  1 2 .г 1 9 . 0 6 9 ,3 0

М а р к а

ИЗДЕЛИЕ
В ы б о р к а  с т а л и  | ю ,  к г )

ФЪШ Ф 8 А 1 GH0AI - П 5 * 5
6П-1 1.46 0.84 Ш 2.56
в п -г 1.26 0.84 Ш Z. 56
а п -з 2.14 0.84 и м 3 м
гост 6121-80* 5181-8 2* Ю 3-?е*

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д ­
н ы х  Э Л Е М Е Н Т О В  Н А  И З Д Е Л И Е

М арка
изаелия

М а р к а
э л е м е н т а

К о л .
шх

М а с с а

ЭЛ-ТА.КГ
О ы ц гг

мш ж
Й Д

ЛИСТА

В П - 1

С - 1 9 2 0 .13 Мб 4 5
.....М -4 4 0.90 ЗМ 4 6

П - 4 2 0 .4 2 0 .8 4 „  4б__
И т о го  НА ИЗд е л и е : К М

ап-г
С -2 0 2 0.63 Ю 6 45
М - 4 4 0.90 М О 4 6
П - 4 2 0 .4 2 0 .8 4 4 6

И т о го  Н А  И З Д Е Л И Е ’. 5  70

ап-з
С - 2 1 2 Ю Т 2.14 4 s
М - 4 6 0.90 Ь'Ча 46
П - 4 2 0.42 0.84 4б

И т о го  н а  и з д е л и е : В .  3 8

т к Плиты Ы Ч .  В П - 2 ,  В П - 3
с Е ? . Б 1 . т - м ?

1 9 5 5 Опалубка и армирование
вывод 

i

Л И С Т
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O H x i'a w x jv jjc o

\ Ъ \

ВП -5 2 “  2

ф ; -  - Ф :\  M - 4 \

v a
4

M .

Hi

с»
5 '  j

п г ^ . J L L .

■ДТП

о
оо
NT

о
о
Оч

_г C J V '>

F
О

ел
: m-4

i f i l ssjl 600 2 1 0

23EQ 1

‘ \ ’ М-4 J ' 55

fbL

1 ..1 _______ _____2252_______________L

15 .Ц 1 '

В П - 4
i i -

4 - 4

F

F " r f ,  г It  r-|*iU1sr Л  M-4
~ K  П-4 n F

£ Ц г “1 Г4"I r gso“i t f r ’XT
' \ .  -M.-4 ■:\  ^

j  1
f T  g

о<=*о Г .
c-22 ^

J v M i

isilis
J i o

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  ь а к а а а -
иых ЭЛЕМЕНТОВ НА ИВДЕЛИЕ

Ма р к а Ма р к а Кол. Ма с с а О б щ а я М
НЬДЕЛИЯ э л е м е н т шт ЭЛ-ТА.КГ МАССА, К Г А И С Т А

С- 22 2 а 9т 1.94 45
& м М - 4 б Q 90 5 .40 46

П - 4 2 0 .4 2 0 1 4
Итого •. 8.J8

С -2 Ъ 2 1 4  i 2.82 45
Bn-s М - 4 8 0-90 7.20 46

П - 4 2 0 -42 0.84 4 б
Итого: 1в. 84

П о к а з а т е л и  н а  и з д е л и е

Н а и м е н о в а н и е a
изм ВП-4 Ы \-5

К л а с с  б е т о н а - В 15 М5
О б ъ е м  б е т о н а м * а089 0.13

R a c c a  ИЗД ЕЛИЯ кг ш 33Q
Масса с т а л и  (б е з  з а к л а д н ы х ) кг 2 .18 3.66
Масса з а к л а д н ы х  д е т а л е й кг SM 7.20

Ра с х о д  с т а л и  н а 1 мЧ п о н а Kr/ d 1 3 .5 6S.0

М а р к а
и з д е л и я

В ы б о р к а  с т а л и  (м а с с а , к г )
0 3 & р  I 0 8 A I 0/ОД | '1 5  х б

&П-4 1.94 0.84 1 5 6 3.86
В П -Б 2 .8 2 0.84 2,08 5 .12
го с т 6 12 1-8 8 * S 1 8 1 - 8 E " Ю Ъ - 7 6 *

П л и т ы  6 П -4 , В П -S С Е Р . ш з т

в ы п э Ы К и с т ’19951 О П А Л У Ь К А  И  А Р М И Р О В А Н И Е а гъ
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L14-0 l ,l4e.

АБ 6 4-4

л п, ± т

г

1

. 1 1 1 А .1 и и U U '

/
/ ,

C -6

с - a n

h

С - 2 Д

•560
^ 4

П

У

-1

. ч

■ i 5

С -2 &  1

,C:2.£L. с »

. Л с * ^
_J  с* 

* я »  »°
С -2 ВО

Б, 391 .
I L x .
21К , 3'91 . .

1080
■ *

Г

£ z < S

4 Щ .

5 - 3

/
C-2A

3 9

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы е  и з д е л и й
Н А  1 А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б Л О К

М а р к а
ИЗДЕЛ.

М а р к а
а р м а т .
б л о к а

М АРКА
А Р М А Т .,
изЭяднм

КОЛ
ШТ.

МАССА
' и зда л и ; 

кг
О Ь Щ А Я  

I МАССА 
К Г

НК
ЛИСТОВ

C-2&-2S1 2 0 - 5 7 7 7 9 38

ББ5-28 АБ5-28
С-2В- 2{1 2 г о ¥ 9 0 S 38
С 1-2 8 , 1 0 .6 6 0 .6 6 4i
С-10-28 2 А  6 7 5 . 3 Y 4i

Итого 9 .3 3
С-2Г-28 1 А  6 1 7 6 1 39

6KI-28 №6-28 С -4-28 1 г  o s 3 .3 8 4о
С -6-28 2 0 3 7 7  7 9 4Q

Итого 8 .8 3

С-2Г-30 1 А 6 6 ' 7 6 6 39
BKI-30 АЬб-30 С -4-3 0 1 3 . 3 7 3 .3 7 4o

С-6-30 2 7 3 6 3  6 4 q
Итого е -< 5 г

С-2Г-33 1 7 7 3 778 39
Б К 1 - - » АЬб-ЪЗ С - 4 - 1 5 1 3 .S 3 3 .6 3 4o

с -6 -3 3 2 7  0 3 3 . 0 7 4o
Итого 6 3 3

С-2 Г-36 1 7 .3 7 787 39
6KI-2.6 АБ6-Б6 С -4-36 1 3 .6 8 3 .6 8 40

С -6-36 2 ± 7 3 _ 3 .3 6 4 q
Итого 6 7 $

С-2Г-42 1 7 0 6 7 9 6 39
ВК1-42 А 56-42 С - 4 -42 1 3 9 9 3  9 9 4o

С - 6-42 2 7 3 7 3 6 3 4 0
Итого 7  57 ,

С - 2 Г C -4
О

L
оog/О

0
396
4ю

В М Е С Т А Х  О Р Г А Н И З А Ц И И  О Т В Е Р С Т И Й  
С Е Т К И  В Ы Р ЕЗ А Т Ь  ПО М Е С Т У*

ТК В е н т б а о к и  и  в е н т к о р о ь ы

1 9 9 5 А р м а т у р н ы е  б а р к и  А 5 5 - 2 В ,  А Б б - Е б ,  А Б 6 -5 0 ,  А Ь 6 -5 3 ,  А Б 6 -3 6 ,  А В б - 4 2
в ы п у с к  

1
А и с т  
К  3 5
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2 1 f i  , . 3 9 1

cj)

s T

1 ю в о "
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‘  С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и з ^ е / i :
Н А  1 А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б Л О К

иы

М а р к а
изаел.

М а р к а
а р м а т .
Б Л О К А

М А Р К А
А Р М А Т . ,
Й30ЕЛНМ

К О Л .
Ш Т .

М А С С  4
н з д в м м

кг
О Б Щ А *
ПАССА

К Г

г М
л и с т о в

C - 2 B - 2 J а 0 5 7 У г ¥ 3 8

B b S - « l 8 Ш - 2 8
С - 2 В - 2 8 2 2 . 0 Y ¥ 6 8 3 $
с - i -  гг 1 0 , 6 6 0 6 6 4 |
С - 10 - 2 8 а / .  6 7 3 . 3 V < i

И т о г о 9 . 2 2
С - 2 Г - 2 8 1 2 . 2 ? 2 . 2 ? " \ * 9

6 K I - 2 8 А Ь б - 2 8 С - 4 - 2 8 1 3 . 6 5 S . Q S <0
С - 6 - 2 8 Ч 4.70 З А О 4 Q

И т о г о 9.32 l f ^
С - 2 Г - 3 0 \ 2 . 3 ? 2.37 : 1 3 9

b k i - з о А Ь б - 3 0 С - 4 - 3 0 1 ъ я ч Ъ .В Ц 4 о
С - 6 - Ъ 0 2 и г 3 .6 4 / 4 о

И т о г о 9 .8 5 /
C - 2 T - V 1 У  7 0 / 7 2 3 9

b k i - з ъ А Ь 6 - 3 3 С - 4 - 3 3 \ г  so 2 . 6 0 < 0
С - 6 - 3 3 2 У  6 2 2 , 6 / < 0

И т о г о 086
С - 2 Г - 3 6 1 У З / У  2 / 3 9

B K I - 3 6 А Ь б - Ъ б С - 4 - 3 6 1 0 , 6 8 2 , 8 8 4 0
С - 6 - 3 6 г У  < 6 2 . 2 6 4 Q

i . И т о г о & 1 5
_С-2Г-<2 1 - У  8 6 у . 9 6 39

SKI-42 АБб-42 с - 4 - 4 2 1 0 , 9 9 2  9 9 4 о
С - 6 - 4 2 « У З / 2 6 2 40

И т о г о

В  М Е С Т А Х  О Р Г А Н И З А Ц И И  О Т В Е Р С Т И Й  
С Е Т К И  В Ы Р ЕЗ А Т Ь  ПО МЕСТ!#.
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ДРММЦРНЫЕ БАРКИ Дё.-5:кВ, &3S-98, АЬб-30, Ab6-3b,ftl>6-3S, ДБ6-4
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№ &>ц| П од пи си

А П . " И н с т и т у т  " Е Ш Р С € К Г | |
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1Ш ~Т>
Ш Ш | П И С  

it  3 5а
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Спецификация арматурных изделий  
на 1 арм атурны й  блок

Марка
иъаеа. Ма р к а

армат.БЛОКА
Ма р к а  
армат. . Шелии

Колшт.
М4<*ДИШМШКГ

0БЩ44МАСС*кг
UАИСТОВ

ВШ-ЗБ АБ-10

С-И 1 ОМЪ Qhi 42
С» 11А 1 0.64 0,6V —
М 2 1 045 045 —
С-13 1 Ш В. ¥7 —

с-л 2 /.4/ 2.82 ~  .
Итого 511

ВШ-4
6Щ-4А АБ-11

С-11 1 М3 0.45 4£
С-13 1 а. я 0.7? —
с - 18 2 т гм 45

Итого MV

ВШ-1Б АЬ-15

С-24 ■1 е ж еж 43
С-25 1 1,52 4,52 -Ho

С-26 1 106 4. OS —

С-п 1 185 4.85
С-31 г 2.05 4/2 44

Итого я. as

ВШ-8
6Ш-8А ft Ь-16

С-24 1 0.93 0.93 4 ъ
С- 2*1 1 485 /85 43
С-32 2 1.92 ш 44

Итого 862

В е н т ш  а х ты HEPE-l.-IM.-t-?
[ыША

1Арматурные  б л о к и  АЬ-10, АЬ-11. АЬ-15, АБ-16
ист 

ft  3 1



£
t S :

о н м д а т л д

'v> -

i : ш
L 0

Л ̂К

V

С-1

§  §

45 2QQx3*iQQ
6 H S

u f  J2 Г “ 2" ±9 !£2

/Г' / " 7 . . Z

С - 2 Б,' С-28

0}

S
сн

о

СО
о * 1
о

£  ■

а

м
с

оо
■

' <JP 
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S
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3

Ж ж
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П-2 т о л ь к о ш  С- 28,
ПРИВЯЗАТЬ К СЕТКЕ

С-  2 А С - 3

Ж  160 lOt J0
3 5 0

•л 4/1 (Л  in

g  5  S i

fO NT

ns ns
m

f U J L X J

П р и м е ч а н и е :  И з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й
СВАРКОЙ В С О О ТВ ЕТС ТВ И И  с ГОСТ \ Ч 0 Ъ 8 - Э 4 - X I - K t .
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\ Э 9 5
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НА 1 И Ф Л Н В

М а р к а М
поз.

С т а л ь А л и н а
м м

Кол.
ШТ.

Об щ а я  
к л и н а  к

М АС С А .К Г
ricft.HU Об щ а *

С-1-28 \ ЗВр! 2150 5 13.15 010 А йО
2 з щ 615 15 Ю.13 о м 1.С.С.

С-1-30 1 ЗВьХ 2950 5 1415 0.15 л

2 36[,1 615 16 1Q.8Q 0.55 7. эи

Л 4 т х 1 в ы 32S0 5 16.25 0,83
№L - r - i o

2
----------F=-

ЗВр1 615 п 11.5 ass

С-1-36 1 з ш 35SQ 5 11 15 от
т

2 38/>1 6 1S 19 12.90 a ss

c - U ?
1 38р1 4lS0 S 2010 ios

т
2 з а д 615 22 М.90 о ж

Л (1C ПС 1 ЗВр1 2150 2 5.5Q 0.18 ПК1С-хЬ-хс
3 3&р1 380 15 .5 10 0.29 и.о /

! ЗВрТ 2150 3 8. as Ш
Ш -2 8 5 38р1 380 15 S 10 0 29 г. м

4 12 At 150Q 1 1.50 №
C-2W8 I 38ьТ| 2150 4 11.00 Q.5G

т6 ЗВр1 ъго 28 1010 055
f -Н Л П 1 ъщ 195(1 4 11.80 0.S0

т
6 ЗВь] 380 30 И.40 a  55

С-2А-35 1 ЗВр] 3250 4 13.0 0.66
/ 36 ЗВр] 380 3 3 12.55 0.&Ч

С-2А-36 1 ЗВЬ] 35S0 4 14.20 О Л Ь т
6 з а Р1 *38 Q 36 1310 0.70

м и г ! ЗВр1 4150 4 16.60 0.85 9 .6 7
6 г а » ! 380 42 16-0 ОМ

С-3-28 I Т а й 2150 3 8.2S 0.42. 0.SiТ зв'р1 210 28 1,56 0.33

С-3-30 I зщ 2950 Ъ 8.85 0.45 ОНО
1 Т в й 210 30 810 от

С-3-33 1 ЗВр! 3250 3 915 0.50 ом1 З В р! 210 33 890 0 М5

С-3-36 1 ЗВр? 3SS0 3 10.10 0.55
т7 ЗВр1 210 36 912 0.50

t - i -ад ! З В й 4150 3 12 SO 0.64
1 М7 ЗВоС 210 42 11.40 0 .58

(1ЕР-Б1.ЧЗЧМ-?
. iSblim

1
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Спецификация стали н а  1 uj-Зелм»

Примечание-. Игготовление сеток прой&»айть контактной точечной
СВАРКОЙ & СООТВЕТСТВИИ с П СТ \HQ38-94- Мчкг;

frttfKA м
поз.

Сталь Алина
мм

Кол.
ШТ.

ОЫШ
ДЛИНАH

1Ш САЖ ___II
Позиц ОБШЛ*

М-28 1 4155 5 13,1? 4,36
2,36

2 46р1 615 15 10.16 1 0 0

Ы * г о 1 Щ 295С 5 :4 i 5 4,46_
г . я

2 и Ш 615 16 10.01) 4,01

с-1-35 1 щ 315!Г T " 16.25 Ш
М 22 615 П t| 5 a  59

СЧ-56 1 З М 3 s s a $ 111* fl?Y
157г з й ? S T S 1 \э 12.90 а 66

м -< е
1 J M 4is? 5 20.10 <06

u t2 щ STS 22 M.90 0.76

* 9R.9H i з ы 2T5B 2 S.SQ 0 2 8 0.571Ч^М з ~ з м 380 15 .6.10 m

п т
1 И Э n s o 3 8 .Й 0.42

т

г м  1

5 " з а д 380 » S.10 0.29
_Х_ )2лт1 I5IK) 1 1.50 1 2 3

: ш в 1 Га м П 50 ш ш ш
5 550 3 i , 6 3 ! 0.46
6 " Г а д 3 8 0 г ъ 124
1 J m i9sq 4 J U 0 147

265
5 Ш 550 3 1.65 0.46
6 л ы ,3 8 0 35 13.30 1 з г

т а д 3150 4 I f У. 66
/ 3/ V ХН ээ

Т 1 з а д 3 8 0 3 3 12.55 0.64

0-2Д-56 J j " з а д 3550 J l - 14.20 а  73
тт 1 Н а д Ш 3 6 m o 0.70

ЙА-44 1 3&PI 4 ISO 4 16.60 ш т
J L M ■5B0 A s l 16-0 0.82

с - ш I З & й 2150 3 8.25 0,82 Ш  |
i ш 210 Ж 1.56! 0.75

С-З-50 1 J J M 2950 г 885 0.88
1 6 8 Jта n o  1 30 810 030 “

r  х л л 3_&{lL~31S0* * T “- 1 1 5 . ~ Ш \1551 _зм 210 j 33 8.90; №
с - з з * J L .

7
з а д
та

JftSQ. 
210 1

3
36

10.101
9.12!

Л 5 5
U $ 0

С-5-41 J U
. J L щ

" 4 iso 
210

3
t±

1 Ш
L M

О Ж
ш ж

/ 2 2

ТК
1 5 9 5

В е н т и л я т о р н ы е  б а р к и
". ,ч .-Л, .. г-- L .1+3- Uia-rted Ё&.2ососеий;Ш И (|БЛОКИ : Н8оЦ<Падяисе.
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C- 2A С-2Г

m

■ H

(S
N O *:
4 CL L J
4 eS X

X
i\xJ
lQ

Я s lJ
^ cr

§

1 Q , , . Ш  
380

vn  i S HО» O * <M 0 4

180

ж

J M
3fe Q

4 = 1

2.

1

1Й,1!iO,18*1
зk J

К СЕТКЕ
If l  M  Irt V jo L  c J

f O

4 - v
J _ / V

/ 7 Т

_ j j _____ /  \ _____ г .

T 5

ПИ ПРИЕШЬ.3.

CriEiwt1 ИКАНИЯ СТАЛИ НА 1 ИЗДЕЛИЕ

М а р к а
и
ПОЗ

Сталь
ilAHHA

ММ
кол -

ш т.

ЗьЩАЯ
Длина

м
Наш , к г

Позиц. 0в1Ш

C-2-28
i •ЗВ/4 *580 15 5.10 Q .2 L

тЧ ЗЬр! 2150 2 5.SO 0.28
ъ 10 AI 1430 \ 1-43 Q.89

C-2-3G
1 ЗВ>р1 580 16 6.10 0.31

ISO2 36р1 2950 2 $.90 0.30
ъ

---------р -
10 AI 1430 1 1.43 0.89

C-2-33
1 3&р1 380 11 8.45 0.43

1 6 52 Збй 3250 2 6.50 0-33
3 10 АТ. 1430 1 1.43 Q.S9

C-2-36
1 Sftjjj 380 19 1.22 0.31

№г 3&pi 35SQ 2 1.10 Q.3&
ъ ЮД1 1430 1 143 1 8 ?

C-2-42
1 Зйр1 380 22 8.35 ш

isi2 зе»рд 4150 2 8.30 т
3 10А1 1430 1 1.43 0.89

Г rt ft rt{ 1 38.pl 380 15 5.10 019
0 J 1L  -  Z .H - Д

а 3 & р 1 2150 ъ 8Д5 ш

С-2Г-28
1 Ь80 15 S.10 019

1.62 з ь р з 2150 3 8.2S 0.92
3 1QA1 1430 1 1.43 Q.89

С-2Г-30
1 38 pi з?о Н 6.10 0 .5 1

т1 36й 2950 3 ?.85 0.4S
3 1QA1 1430 1 143 0.89

с-2г-зз
1 З В р 1 380 п ■6.41 азз

тг З & й 3250 3 9.15 030
ъ 10А1 1430 1 1-43 0.89

С-2.Г-Ь6
1 з ы 38Q 19 1.21 0.31

1.81г З в $ й 3580 3 10.10 0,53
ъ 10 А1 14зо \ 1.43 0.89

С-2Г-42
1 3B.pl 380 22 8.35 0.95

1 %2 ■Зйр1 4150 ъ 12.50 0.64
3 Ю М 1430 \ 1.43 0.8 9

тк В е н т б л о к и
0ЕР.Б11
CltftliA 1/

да-?
1 1 л
1935 Армату рны е  с е т к и  .... „-------
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П И  привязать 3
К СЕТКЕ

: о т о т ю з

С - 5 С - 6

100, „ 1 к , :
я | si 4о

J M ___

11

/,
ч

200в,21 200

.. 5'25___t

5f S  S1 ^

1 2  « 2  * р

1/я tff <лГ (/)[ 1Л

|Д  tw  tf> j g  ^

150

i ?  i s  ш  ш

а

м

410

«/Я* </у  w if и г  i/J

1 " Ш

1 \  3

z Z Z T " ZZZ7

П РИМ ЕЧ АН ИЕ*. И З ГО ТО В Л ЕН И Е с е т о к  п р о и з в о д и т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й
ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ { 4 0 9 8 - 9 4 -  £ 4 - К Г *
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  1 и з д е л и е

Марка
И
поь. Сталь

Длина
мгд

КОА.
шт.

Общая
длинам

М а с с а , кг
Поздд. Общая

С-4-28
\ звРг 2*150 6 1650 от

2.282 ЗВр! 380 28 10.10 ass
3 10 AI 1430 1 1.43 0.89

С 4-30
1 ЗЬр1 2950 6 т о от

г м2 ЗВрЗ 380 30 11.40 0.58
3 10 АТ 1430 1 1.43 0.&9

С-4-33
1 ЗЬрТ 3250 6 19.50 С.99

2.522 3 в р 38Q 33 12.S0 о м
3 ЮАТ 1430 1 1-43 0.89

С-4-36
1 ЗВр1 3550 6 11,50 iм

ш2 ЗВр1 380 36 13.10 0JO
3 10 А1 1430 1 143 0.39

C-4--S2
1 ЗВ Й 4150 6 1S.0 ш

г м2
------ j—

Зйр1 380 42 160 0.82
3 to AI 1430 1 14 3 W

С-5-28 1 ЗВр1 2150 4 1100 0.5$ ш4 З Ш 525 15 1-90 т
С-5-30 1 ЗВр! 2950 4 1180 аео 4.0$4 ЗВр1 525 16 8.40 №
с-Б-зз

1 ЗВр! 3250 4 13.00 0.6$
hi4 ЗВр| 525 п 8.90 №

С-5-36 1 ЗВр] 3550 4 14.20 озь
т4 ЗВр! 525 1? 9.98 0.51

С-5-42 1 ЗВр] 41SQ 4 16.60 085 т4 ЗВр! 525 п т ОМ
С-6-2В 1 ЗВр! 21Sfl 4 1100 0.56 ом5 ЗВр] 410 15 6.15 0.31
С-6.30 1 авр] 2950 4 1180 ава 1.2 55 ЗВр] 4 ю 26 656 0.65

1 ЗВь] 3251) 4 130 0.6S
шV.-0-33

Е 3 b L 410 П 6.98 0.36
С-6-36 1 ЗВр] 3SS0 4 14.20 а ?3 т5 ЗВь! 410 19 180 ш
С-6-42 1 ЗВь1 4150 4 16.60 085 шS ЗВь! '410 22 9.02 046

В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и C E P . 5 f m . f  ?

W 5 А р м а т у р н ы е  с е т к и
выпуск 
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Е 1
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c - i С-8 С -9
С - Т О

- 1 _

& a i m

л о
.i s 2 0 0 * 1 * 1 400 [100.:

1 _ _ _ __________ _______________ Ц :

.

V ______2 0 . 0 * 6 * 1 2 0 0 Щ :

____________ 1 * 2 2 _______________ ’

l 1080
Й 0  L 2 0 Q * 4 ‘ 80Q L.fS

Г 5
Ш'

оа4* '•ГР+о
см

из

И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  К О Н Т А К Т Н О Й  
Т О Ч Е Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й  в  с о о т в е т с т в и и  
с  Г О С Т  « 0 9 8  -  ? / -  М1- КГ

С п е ц и ф и к а ц и я СТАЛИ И А  1 И 3 0 Е М -!Е
М а р к а м СТААЬ EUMHA К-йо Оыц. М|КЗС4,КГ

поз. 0  ММ Ш шт. Д А .М &Л И Ц . Общ.
М - 2 8 . i З в й 2TSQ 3 ? . « Щ2. и.ььг щ.- З Ш - . 15 4.65 о ом
С -8 -18 1 3 & jj 215Q 9 24.1S 1.2.G№3 J S M 15 23.00 Щ
С-9-28 1 ищ е

 in 
О

 о

I 1S L
22.00
2I3Q
JAIЩГ 2И

1-10-28 1 ш 2TSQ 6 1650 ОМ 167S _ м й 1080 L J 5 - . л ш W

т к В е и т б о к и СЕР. 61. № - 7

\ У ) 5 Ар м а т у р н ы е  с е т к и
В Ы П У С К  Л и с т

1 , W L



д  П - 3
ПРИЙ»Я2»АТЬ' 
К СЕТКЕ

§ t

4s
С -14 С-11

O H y ^ C Q V fV JO Q

20

W

м 200*3*600

"190
10

4S

£

\ , о
о
£2

■ оCJ
*
О04

15. 230
490

ЙР

1 '

С - 11 А

3

сиг
*

■ ш

J & щ щ

490

£

n-'S прийш ть№  CHS
Т Ш К Ь ™ \  <5

ч а л

г а

щ

Ж з З о Ш .
64Q

20

50
9  П-3 ПРИВЯЗАТ^"

К СЕТКЕ м . \

,1^5 15$

. * S O

С - 16 9  П-ЗПРиьяаать.- С-11

« и

200x3-600 Д(.
J J Q .

К  С Е Т К Е

=Sfc

№ 1

\ Л  V A
\ . Л  \  Л Ч  7

В Е Н Т Ш А Х Т Ы

С -13 46

f t i n j l :
гЛ

15T  1 T / 4  ф ■
490 - 3

3 S X -

С п е ц и ф и к а ц и я С7АЛИ НА 1 ИЗЗёЛШ-
М Ст а л ь Дл ин а К - а п 0ЫД. Ш Ж е д ,  к г

М а р к а пса. 0  WUrt frtfrt ш т . ДЛИНА П о а и ц . Оьщ .

М 4
1 B B b I 1370 Е т ж ass
2 в а н 190 8 № аза 1.56
9 12 AI 1430 1 1-43 а »9

с-и i з а  j j 1370 3 4,И ш
и л з3 3 B p I 49Q 8 4.52 0 . 2 2

С- Н А
1 1310 4 S . 4 S 0.28

0 . Й3 sal! T ? 0 14 7.00 азе
М 2

1 зак 137 Q 3 4,11 9 z i 0.454 З Ь ь ] 33Q " 1 2 Г 4,62 а .2 4

С П З
f зай 1370 б 8,22 0Л2 0 . 1 13 3 E p i 490 14 6 86 0.35

_ J _ - i M 1370 4 5 .4 8 0.28
C H S Щ 640 8 $ .1 6 Q.26, 1.43

9 12 Al ~Ц30 Т ~ т о * ~ ш
1 3&P1 1370 5 6,85 0.35

СПб 7 Щ ) 730 8 S.54 О .з о №
9 1 2  И 14зо 1 1,43 a s f
1 заа 1370 4 5 . 4 8 0 . 2 8

c m % ЗЬр] S8Q 8 4 ,6 4 " Т Ш ш9 12 AT МЗО 1 1.4$ 0Т9П

С Е Р И Я М -  ?'

1995 Ар м а т у р н ы е  с е т к и
|Ь Ы 1 Ш

3 _

Лист
1(42



С -25 С - 2 6

Я

JS fc]iso ,160 ,1М.£1S 1 г л1
1 т  , _4эд

Я

п [ л а ! ш ;
S M L

30

4 т

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и НА 1 и з д е л и е

Марка
IW

Сталь
Длина Кол. t e ? Массд , к г

ПОЗ мм шт. ДЛИНАм ПОЭД. оыций

С-24 1 Щ 1 3210 3 9.81 0.50
0.932 ЗЕр! 490 11 8.за 0-45'

С-25 1 Зй/Z3210 4 13.08 0.67 1522 ЗЪр 490 33 16.11 0.85
Q c 1 SftfJ 3210 3 9.81 0.50

106V'lib 3 3&bJ 330 33 10.89 0.56

С-21 1 ЗВр! 3210 6 19.62 ш 185
2 ЗЕр] 4 9 0 3 3 16.11 0.85 :<

И ь Г О Т О В А Е Н И Е  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  
К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К О Й  В 
С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ W098-9J-/CfKr.

В е н т ш а х т ы ЗЕМ1ЯБ1.13Ш

Ар м а т у р н ы е  с е т к и
|в ы п в ы

1
кГЛист

N 43



i - o w w w u i Q

о
о .
C Z

LU
t o

С -

С-28
П-3 привязать

Q - 2 9
П-Ъ ПРИВЯЗАТЬ / g  

г К СЕТКЕ

с-зо

П>3 привязать *

till

2 d | J 5 d
19b

Q O O 200 2 0

W \

W  .
1Лс<
А г—I
<=»чго»

с—

о
5«Я

In

ОО|Л
1п
J*
о001

u2

1. 200 2001 200,J(2Q
_М i

f К СЕТКЕ

Ы  £ —

l l U

200 Ш 2Q0

_ m

iOfi

С-31 [с -Ъ Й

«si

U l i

15 ISO.
SBQ

H E
I M .

\ • V Y  \  \  s \ S;6 X X

Спецификация стали на 1 изделие

Марка
м
поз Сталь

Ьаина
мм

Кол.
ШТ.

ОЫЦАЯ
ААИНА

м ш
ш

Я к г 
Оп ц и й

С-28
1 й щ * ;32Ю 5 16-35 о.8 г

Ш2 0 3 ^ 1 190 П | Ш №
1 1430 1 \ЛЪ 0.89

С-29
1 Ф Щ У1% 4 12.08 а п

Ж3 ФЗВ^ 64о п 10.28 0.56
1 < ь т изо 1 и з 089

C-3Q
1 ф з у 3210 8 1435 0.83

2.35< фЗ&рЗ п о П 1241 0.63
1 01Щ 1430 1 1.43 089

С-31
1 Ф8«р1 3210 4 13.08 0,67

Ш5 ФЗВр 580 п 9.86 0 5 0 j
1 Й12В1 1430 1 14*5 а89

С.-Т52
1 0В8р1 3210 4 13.03 0.67

т6 Ф Щ 4Ю 11 6.91 Q.36
1 Ф Ш Цзо 1 14 3 0.89

1  И й Г О Т О В А Е Н И Е  С Е Т О К  п р о и з в о д и т ь  
К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К О Й  В 
С О О Т В Е Т С Т В И И  с  Г О С Т  М 9 8 - ы - М - * г .

т к 6 > Е Н Т Ш  A X T  ы
С Е Ш М Я И - ?
ь ы п а с Н л и р т

 ̂ м 44Чч 1995 А р м а т у р н ы е  с е т к и
7



1

:;QH№WJ03

и з

C - 1 8
49

(M 9 C - 2 0
43i

К СЕТК!
1 1 -------1!?=—1

\

Г
J

о
?о

L1
1 О

с эсм

vjO
>*о

. аoJ

15Q 80 15Q,15
41Q

15 £00*5*1000 M

M L

.IS 20QXSMQQ0
1030

C - 21
/5

> 7

200*84600
П50

Ш

C - 2 3

C -22

Ж 200 » T - 1400 1 M

i f i i o .

ss

i£?
S

■ щсо7 чгXо<§

Iк _____I200 * 1М2Сю ■100
1/3

JS ~"1 2330

Спецификация стали на \ изделие
Ма р к а АЙ

Сталь
Наина Кол. Общая мисси, Скг)

поъ. (ММ) Сшт).
ч х Позиц. |0ацм

1 Щ 4 Ю 8 3.50 0-17 ■

С-18 £ Зврх 1310 4 5.50 0.28 \М
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